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1. Общие положения 

1.1. Основные термины и понятия 

Система – автоматизированная информационная система на базе платформы «1С:Предприятие 8». 

Бизнес-процесс (БП) – совокупность последовательно и/или параллельно выполняемых операций, 
преобразующая материальный и/или информационный потоки в соответствующие потоки с другими свой-
ствами. БП протекает в соответствии с управляющими директивами, вырабатываемыми на основе целей 
деятельности. В ходе БП потребляются финансовые, энергетические, трудовые и материальные ресурсы и 
выполняются ограничения со стороны других БП и внешней среды. Частными случаями БП являются органи-
зационно-деловые, технологические и др. процессы.  

Жизненный цикл проекта (ЖЦ) – временной период от замысла нового проекта системы до момента 
прекращения ее использования и утилизации. ЖЦ представляет собой последовательность строго ограни-
ченных этапов или специфических видов работ, имеющих на выходе законченную стандартизированную 
документацию. 

Эталон – комплексная информационная система предприятия для ведения бухгалтерского, налогово-
го, производственного учёта старого поколения. 

УПП – конфигурация «1С:Управление производственным учётом 8» на базе технологической плат-
формы «1С:Предприятие 8». 

Заказчик – ООО «Москабель-ЦветМет» 

Исполнитель – подрядная организация, привлечённая на реализацию данного проекта. 

 

1.2. Сокращения 

ПО - программное обеспечение 

АС – автоматизированная система 

ПП - программный продукт 

ТМЦ - товарно-материальные ценности 

ГП – готовая продукция 

ПФ – полуфабрикат 

НСИ– нормативно-справочная информация 

МПЗ – материально-производственные запасы 

ТТН - товарно–транспортная накладная 

СЧФ – счет-фактура 

ТН – требование-накладная 

НЗП – незавершенное производство 

ФЭО – финансово-экономический отдел 

ОМТС – отдел материально-технического снабжения 

ОП – отдел продаж 

ПЗ – плановое задание 

ТС – транспортное средство 

ЭД – электронный документ 

БД – база данных 

ТТ – технические требования 

ТЗ – техническое задание 

КИС – комплексная информационная система 

БТК – бюро технического контроля 

ЗС – заявочная спецификация 
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ПЗ – производственное задание 

ОКП – объёмно-календарное планирование 

РН – регистр накопления 

РС – регистр сведений 

АРМ – автоматизированное рабочее место 

ТЧ – табличная часть 

 

1.3. Основания для разработки ТЗ 

Основанием для разработки настоящего Документа являются: 

 Технические требования проекта ВПБ-01, версия 1 от 30.04.2013 г. 

 Устав проекта ВПБ-01, версия 1 от 08.05.2013 г. 

 Отчёт об обследовании предприятия ВПБ-01, версия 1 от 07.06.2013 г. 

1.4. Цели внедрения системы 

Целями внедрения данного проекта являются: 

1. Создание средств эффективного производственного планирования, ориентированное на по-
заказный выпуск.   

2. Повышение информативности состояния производства с различной степенью детализации - 
по рабочему оборудованию, сырью (бухтам),  заказам на производство. 

3. Автоматизация сложных расчетов при планировании производства, нормативов потребления 
сырья, выпуска продукции и пр. 

4. Переход от нормативного учета расходов полуфабрикатов к учету фактическому. 

5. Оптимизация технологических процессов и документооборота производственного подраз-
деления. 

6. Снижение затрат рабочего времени на формирование регламентированной и управленче-
ской отчетности. 

7. Сокращение финансового и производственного цикла предприятия. 

8. Отказ от использования устаревшей комплексной информационной системы «Эталон». 

1.5. Плановые сроки внедрения 

Начало проекта: III квартал 2013 г. 

Окончание проекта: II квартал 2014 г. 

1.6. Сведения об объекте автоматизации 

Сведения об объекте автоматизации, существующие бизнес-процессы и документооборот предприя-
тия представлены в Отчете об обследовании, версия 1 от 07.06.2013 г. 

 

1.7. Порядок внесения изменений в проект 

Все изменения вносятся в текущий Документ посредством выпуска новой версии. Основанием для 
выпуска новой версии является приказ Куратора проекта Заказчика проекта.  
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1.8. Неучтённые ситуации 

Неучтённые ситуации, возникшие в результате: 

 расширения или изменения функционала, – дорабатывается за дополнительный бюджет За-
казчика с согласованным изменением сроков проекта. 

 выполнения работ Исполнителя не по технологии и стандартам, предъявляемым к ПП 
1С:Совместимо, – дорабатываются за счет Исполнителя без изменений сроков проекта. Пе-
речень требований представлен в Приложении № 1. 

 

1.9. Источники финансирования 

Оплата работ проекта осуществляется собственными средствами ООО «Москабель-ЦветМет» в по-
рядке, установленным двухсторонним договором Заказчика и Исполнителя. 
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2. Предпроектные работы 

Перед началом проекта необходимо провести ряд работ для успешной реализации проекта. Это 
включает в себя: 

1. Проведение анализа остатков по товарам и корректировка неверных данных в регистрах накоп-
ления: «Товары полученные», «Товары на складах», «Товары в резерве на складах», «Свободные 
остатки». 

2. Синхронизация остатков по данным управленческого учёта (регистры накопления) и регистра 
бухгалтерии по товарам и взаиморасчетам. 

3. Проведение анализа остатков по товарам и  корректировка неверных остатков в регистрах 
накопления «Заказы покупателей», «Заказы поставщикам», «Заказы на производство». 

4. Проведение плана работ по включению свойства конфигурации «Вести резервирование по сери-
ям», учитывая текущий резерв без серии. 

5. Проведение тестирования Wi-Fi сети в цехе при текущем сетевом и серверном оборудовании и 
составление отчёта-рекомендации о порядке работы рабочих станций сотрудников по каналам 
Wi-Fi. 

6. Составление спецификации аппаратных средств с учётом требований к системе описанных в 
настоящем техническом задании. 

7. Разработку стандарта по ведению НСИ для полуфабрикатов, технологических операций, специ-
фикаций. 

8. Обновление текущей конфигурации системы до последнего релиза. 
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3. Подсистема объёмно-календарного планирования 

3.1. Функциональная модель 

Подсистема ОКП базируется на трёх документах системы УПП - «План продаж», «План производства» 
и «План закупок» - и предназначена для ввода ожидаемых объёмов продаж, производства и закупок с раз-
личной детализацией, а также план-фактного анализа. В ООО «Москабель-ЦветМет» будут использоваться 
все перечисленные документы.  

 

Рис. 1 «Документооборот подсистемы ОКП» 

 

 

Сотрудники ОП составляют прогноз продаж на следующий месяц с детализацией до номенклатуры, 
по необходимости до контрагента/договора/заказа. Каждый сотрудник вводит свой документ, а 
зам.ген.директора проверяет и устанавливает статус документа «Утверждено» (функциональная доработ-
ка). 
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Рис. 2 «Документ «План продаж» 

 

 

3.2. Функциональные доработки: 

3.2.1. Функциональная доработка «Помощник планирования продаж» 

 

Создать у документа реквизит «Статус» с вариантами выбора «Подготовлен» и «Утверждён». При со-
здании документа по умолчанию устанавливается «Подготовлен», статус «Утверждён» имеет право уста-
навливать только сотрудник с ролью «Полные права» или «Установка статуса плана продаж». Проведение 
документа по регистрам возможно только при статусе «Утверждён».  

Механизм статусов должен динамически подключаться на верхнюю панель документа в виде спада-
ющего списка и отображать текущее состояние. 

В список документов, в том числе, в списке выбора «Планы продаж» требуется выводить информа-
цию о статусе. 
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4. Подсистема посменного планирования 

4.1. Функциональная модель 

Подсистема посменного планирования предназначена для построения графика производства по 
сменам, оборудованию и рабочим с учетом производственных возможностей рабочих центров и доступно-
сти ресурсов. 

Документооборот в системе УПП должен быть реализован по следующей схеме: 

 

План 

производства по 
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Помощник 

планиро-

вания

Начальник 

производства

Начальник 

производства

Помощник 

заполнения 

данных

Заказы 

покупателей

Сотрудник 

ОП

Сотрудник 

ОП

Заказ на 

производство

План 

производства по 

сменам

План 

производства по 

сменам

Задание на 

производство

Начальник 

производства

Начальник 

производства

Помощник 

заполнения 

данных

Сотрудник 

ОП

Сотрудник 

ОП

Сопроводите-

льный паспорт

Карта задания

Старший мастерСтарший мастер

Старший мастерСтарший мастер

РН «План 
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производства по 
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Порядок документооборота: 

 

1. «Заказ покупателя» 

Первоначальным шагом системы планирования является документ «Заказ покупателя». 

Рис. 3 «Документ «Заказ покупателя» 

 
 

Сотрудники ОП вводят заказ покупателя, указывая выпускаемую продукцию, в т.ч. характеристику. В 
характеристике номенклатуры значится информация о типе тары, на которой будет произведена продукция. 

Если для выбранной номенклатуры отсутствует характеристика, то сотрудники ОП вводят новый эле-
мент характеристики. При заполнении необходимо обязательно указать свойство «Тара» (существующая 
доработка). 

Рис. 4 «Элемент справочника «Характеристика номенклатуры» 

 

В случае изменении первоначального заказа покупателя на его основании  вводится документ «Кор-
ректировка заказа покупателя» и/или «Закрытие заказов покупателя».  
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2. «Заказ на производство» 

По мере поступления оплат от покупателя сотрудники ОП создают «Заказ на производство». Доку-
менты генерируются с помощью дополнительной обработки (функциональная доработка). На каждую 
номенклатуру создаётся один документ «Заказ на производство». Если данная номенклатура выпускается 
не в один цикл, тогда создаётся несколько документов «Задание на производство». 

Рис. 5 «Документ «Заказ на производство» 

 

После создания документа пользователь с помощью той же обработки (Создание заказов на произ-
водство из заказа покупателя) может установить срок исполнения и статус документа «Утверждён» либо 
«Отклонён» (функциональная доработка). Статус «Утверждён» предусматривает наличие срока исполне-
ния. 

После утверждения документа «Заказа на производство» начальник производства может планиро-
вать загрузку оборудования, смен, дат и прочих параметров документа «План производства по сменам». 

 
3. «Сопроводительный паспорт на изделие». 

На основании «Заказа на производство» должен вводиться документ «Сопроводительный паспорт на 
изделие» с заполнением порядка технологических операций согласно технологической карте специфика-
ции. Данный документ предназначен для создания одноименной печатной формы (функциональная дора-
ботка). 
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4. «План производства по сменам» 

Документ посменного планирования предназначен для формирования графика производства по 
сменам. Допускается ввод нескольких документов за один период, загружая свободные интервалы рабочих 
центров.  

 

Рис. 6 «Документ «План производства по сменам». ТЧ «Производство по заказам» 

 

 

Рис. 7 «Документ «План производства по сменам». ТЧ «Детальное планирование» 
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Рис. 8 «Документ «План производства по сменам». ТЧ «Занятость рабочих центров» 

 

 

Рис. 9 «Документ «План производства по сменам». ТЧ «Потребность производства» 

 

 

Для автоматизированного заполнения актуальными заказами необходимо использовать обработку 
по заполнению ТЧ «Производство по заказам». В список попадают утверждённые, но непереданные в про-
изводство заказы на производство (функциональная доработка). Документы можно заполнять и заказами 
покупателя. Это необходимо, например, для предварительной оценки сроков выпуска заказа покупателя. 

На закладке «Детальное планирование» по кнопке «Получить данные» заполняется иерархическая 
структура выпускаемого изделия по основной  спецификации номенклатуры с учетом выбранной характе-
ристики.   

Для учёта тары в производственных операциях используется полная  спецификация, в которой отра-
жается выпуск  не только полуфабриката/ГП, но и тары. Тара в спецификации указывается только на по-
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следнем шаге для планирования потребности тары при продаже. Потребность в технологической таре не 
учитывается (в промежуточных спецификациях тара не указывается).  

Рис. 10 «Элемент справочника «Спецификации» 

 
 

Принимая во внимание всю специфику учёта тары, необходимо доработать функционал с вариатив-
ностью заполнения тары (справочник «Номенклатура») - в зависимости от характеристики заполняется тара 
(функциональная доработка).  

К любой спецификации привязывается технологическая карта изделия с порядком технологических 
операций. Помимо этого указывается: рабочий центр, время выполнения, количество операций. Признак 
переноса означает, что данная операция может быть выполнена в несколько смен. 

Рис. 11 «Технологическая карта производства» 
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При нажатии «Выполнить планирование» происходит расчет и заполнение табличных частей «Заня-
тость рабочих центров» и «Формирование потребностей». На закладке «Занятость рабочих центров» проис-
ходит заполнение: 

 Дата начала (с детализацией до секунды) 

 Дата окончания (с детализацией до секунды) 

 Рабочий центр 

 Смена 

 Тех. операция 

 Номенклатура 

 Характеристика 

 Спецификация 

 Конечная продукция 

 Заказ 

 Проект 

 Количество (на текущую смену) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 Методика, по которой определяются условия передачи полуфабриката на следующую стадию, выби-
рается в документе планирования (функциональная доработка). 

На каждую смену и операцию система производит расчет планируемого выпуска (поле «Количество») 
в единицах измерения номенклатуры (функциональная доработка). 

Для удобного управления посменным планированием должна использоваться обработка интерак-
тивного распределения заказов в производстве (функциональная доработка). Она увеличит эффектив-
ность и наглядность документа «План производства по сменам». 

После выполнения планирования в документе заполняется ТЧ «Потребности производства». На осно-
вании спецификации определяется входящее всё сырьё/полуфабрикаты, в том числе, производственное и 
покупное. Эти показатели наглядно отображаются в отчёте «План потребности производства». 

Рис. 12 «Отчёт «План потребности производства» 

 
 

Общую загрузку рабочих центров по периоду в интерактивном виде можно получить с помощью от-
чёта «Диаграмма загрузки рабочих центров». 
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Рис. 13 «Отчёт «Диаграмма загрузки рабочих центров» 

 

 
5. «Задание на производство» 

Итоговым документом посменного планирования должен стать документ «Задание на производство» 
с печатной формой «Карта задания». 

Рис. 14 «Документ «Задание на производство» 

 

Непосредственно на смену формируется «Задание на производство», где заполняется: 

 Период (дата начала, дата окончания) 

 Рабочий центр 

 Технологическая операция 

 Номенклатура 
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 Количество на каждую операцию (функциональная доработка). 

Из документа печатается «Карта задания» на каждое оборудование (функциональная доработка). 

На технологической операции может изготавливаться полуфабрикат/продукция на одном типе тары, 
в редких случаях на нескольких. Для автоматизации заполнения поля «Тип тары» в печатной форме  необ-
ходимо доработать функционал по получению этого значения из рабочего центра (функциональная дора-
ботка). 

Перепланирование задания на производство 

В конце смены мастер смены закрывает работы сотрудников. Для этого он запускает обработку «За-

крытие смены цеха» (функциональная доработка), заполняет список текущих заданий и выпуска и про-

ставляет галки для заказов которые не были выполнены полностью или частично (кроме ситуации техноло-

гической погрешности).  

Для каждой строки у которой проставлен признак «Не выполнено по заданию» по нажатию кнопки 

«Сформировать» должна создаться задача бизнес-процесса с оповещением  начальника производства и 

сотрудника ОП (функциональная доработка). 

Помимо этого функционала из обработки «Закрытие смены цеха» должна вызываться обработка 

функционально-блочного планирования производства по сменам (описана ранее), которая по умолчанию 

перераспланирует недовыполненный выпуск на следующую смену (если не будет выбрано в обработке 

иное). 

 

 

4.2. Функциональные доработки 

4.2.1. Функциональная доработка «Обработка генерации документов «Заказ на 
производство» на основании документов «Заказы покупателя» 

К списку документов «Заказы покупателя» и журналу «Заказы покупателей» в верхней панели со-
здать кнопку с вызовом обработки по генерации документов «Заказ на производство». После вызова из этих 
журналов по умолчанию заполняется продукция активного (текущего) заказа. При вызове обработки 
напрямую из дерева – список пуст. 

Данная обработка должна иметь поля ТЧ: 

 Заказ покупателя 

 Номенклатура 

 Характеристика 

 Количество 

 Дата исполнения 

Заказ покупателя и остальные поля должны быть представлены в виде типа данных «дерева значе-
ний» с возможностью сворачивания заказа. 

Поля «Номенклатура» и «Характеристика» должны быть доступны только для чтения. 

Поле «Количество» заполняется текущим остатком по заказу, т.е. с вычитанием количества, которое 
отгружено. Доступно для редактирования. 

Поле «Дата исполнения» заполняется по умолчанию из документа «Заказ покупателя». Доступно для 
редактирования. 

Должен создаваться один документ на одну продукцию (все документы с одной строкой одной стро-
кой). 

 

4.2.2. Функциональная доработка  «Доработки документа «Заказ на 
производство» 

Создать поле «Контрагент» в ТЧ «Продукция» документа «Заказ на производство»  и выводить ин-
формацию из «Заказа покупателя» (динамически). 
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При проведении записывать в регистр накопления «Заказы на производство» записывать измерения: 
Контрагент, Договор, Заказ покупателя с видом «Приход». Контрагент и Договор брать из заказа покупателя. 
Аналогичные движения с видом «Расход» должен делать документ «Отчёт производства за смену». 

В конечном счёте, для анализа эти поля должны выводиться в отчётах «Ведомость по заказам на 
производство», «Анализ заказа на производство», «Заказы на производство» с возможностью группировки, 
отбора, сортировки и т.д. 

Создать статус у документа, который выводится динамически с помощью списка в верхней команд-
ной панели и имеет значения: 

 «Создан» 

 «Отклонён» 

 «Утверждён» 

Статус «Утвержден» должен устанавливаться только с заполненным сроком исполнения. 

Информация о статусе выводится как в документе, так и в списке и журнале документов «Заказ на 
производство». 

Для установки статуса «Утверждён» у пользователя должна быть роль «Право на утверждение заказа 
на производство» или «Полные права». 

Документ при проведении должен делать движения по специализированному регистру сведений, 
где будет храниться штрихкод «Заказа на производство». Штрихкод должен обеспечивать хранение более 
10 млн уникальных записей заказов на производство. 

 

4.2.1. Функциональная доработка  «Заполнение заказов в документе «План 
производства по сменам» 

Необходимо создать обработку по заполнению ТЧ «Производство по заказам» документа «План про-
изводства по сменам» заказами на производство, которые утверждены (установлен статус «Утверждён»), но 
не распланированы в посменном планировании (отсутствуют в проведённых документах «План производ-
ства по сменам»). При заполнении необходимо заполнять срок исполнения. 

 

4.2.2. Функциональная доработка  «Документ «Сопроводительный паспорт на 
изделие» 

Требуется создать документ с реквизитами: 

 Организация (справочник «Организации», обязательно для заполнения) 

 Продукция (справочник «Номенклатура», обязательно для заполнения) 

 Заказ на производство  (документ «Заказ на производство») 

 Подразделение (справочник «Подразделения») 

 Ответственный  (справочник «Пользователи», обязательно для заполнения) 

 Комментарий 

 

Табличная часть «Технологический маршрут»: 

 Дата 

 Исходный материал (справочник «Номенклатура») 

 Операция (справочник «Технологические операции», обязательно для заполнения) 

 Оборудование (справочник «Рабочий центр»/ «Группа заменяемости рабочих центров», обя-
зательно для заполнения) 

 Количество (число(10,3)) 

 Ед. измерения (справочник «Единицы измерения») 

 Сотрудник (справочник «Сотрудники») 

 Личное клеймо (пустое поле) 

 Примечание или замечание по пред.операции (строка(1000)) 
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Документ должен иметь стандартные правила поведения при создании (заполнение реквизитов по 
умолчанию), проведении (модуль проведения), отображении (привязки).  

Необходимо предусмотреть возможность заполнения табличной части на основании существующей 
технологической карты с заполнением операций и оборудования.  

При вводе документа на основании «Заказа на производство» у документа должна заполниться шап-
ка и табличная часть (операции и оборудование) на основании технологической карты спецификации по 
умолчанию на дату документа с учетом характеристики. 

 

Печать сопроводительного паспорта. 

Документ требует наличия одноименной печатной формы. В ней должна отображаться вся информа-
ция документа. В верхней левой части листа должен быть размещён штрихкод, в котором содержится ин-
формация по документу «Заказ на производство».  

Высота строки ТЧ не менее 2 см (для штампа клейма) 

 

 

 

4.2.3. Функциональная доработка  «Доработка документа «План производства 
по сменам» 

Документ должен предусматривать возможность выбора методики расчета. Методика должна быть 
настраиваемая и храниться в отдельном справочнике.  

При создании методики производственного планирования по сменам должны учитываться следую-
щие возможные условия: 

 передача полуфабриката на следующую стадию после выполнения полного объёма произ-
водства текущего полуфабриката; 

 передача полуфабриката на следующую стадию при достижении какого-либо абсолютного 
или относительного показателя текущего полуфабриката;  

 прочее ручное задание условия количества выпуска с возможной детализацией до конкретно-
го заказа, номенклатуры, характеристики. 

Независимо от выбранной методики документ должен планировать выпуск рабочих центров (ТЧ «За-
нятость рабочих центров») с расчетом количества по каждой строке (по каждой смене + рабочему центру + 
тех.операции), а не только на последнем шаге. 

 

4.2.4. Функциональная доработка  «Создание обработки «Обработка 
планирования производства по сменам» 

Необходимо создать обработку, которая позволит планировать загрузку по сменам в интерактивном 
режиме  функционально-блочным способом. Обработка должна графически показывать свободное время 
рабочих центров, заказы на производство, выпускаемую продукцию и пр. сразу по всем документам «План 
производства по сменам» заданного периода. 

Результатом действий планирования в обработке должны стать создание, корректировка, удаление 
документа(ов). 
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4.2.5. Функциональная доработка  «Создание печатной формы «Карта задания» 

Карта задания должна печататься из документа «Задание на производство» по каждому оборудова-
нию и должна содержать следующие поля: 

   

 

ООО «Москабель-ЦветМет» Дата: ________________ Время работы с: _____по:_______ 

ФИО рабочего: ___________________________ Тип машины: ________________________________ 

Задание на производство №___ от ______  

 

Изделие Загот., 

мм 

Специ-
фика- 

ция 

План Факт Отходы, 
кг 

Заказ Штрих
-код Кол

-во 
Ед.изм Тип 

тары 
Кол-во Кол-во 

тары 

           

 

Задание выдал: ст.мастер ________________ Задание принял: Рабочий ________________ 

Технолог: ________________ Кол-во переходов: ________________ 

Кол-во обрывов: ________________ в т.ч.:   

Кол-во отработанных часов: ________________ сверхурочные ________________ 

  двойные ________________ 

    

Уборка рабочего места. Сдал: ________________ Принял: ст.мастер ________________ 

 

 

Шапка: 

Дата  - дата задания. 

Время работы – время работы смены. 

ФИО рабочего – поле сотрудник из документа. 

Тип машины – рабочий центр. 

Задание на производство – номер и дата задания на производство. 

Табличная часть: 

Изделие – производимый полуфабрикат/продукция. 

Заготовка – полуфабрикат предыдущей стадии. 

Спецификация – спецификация, по которой происходит изготовление. 

Плановое количество - количество из ТЧ документа. 

Ед.изм – ед.изм из ТЧ документа. 

Тип тары – заполнять значением свойства «Тара» характеристики номенклатуры. 

Кол-во (факт), кол-во (тары), отходы оставлять пустым. 

Заказ – заказ на производство из ТЧ документа. 

Штрихкод – реализовать механизм штрихкодирования строки задания на производство, который будет ис-
пользоваться в автоматизированном вводе документов выпуска (ОПзС). Штрихкод должен иметь возмож-
ность хранить до 10 млн строк.  

Подвал:  

Поля оставлять пустыми. 

 

4.2.6. Функциональная доработка  «Свойство «Характеристика номенклатуры» 

Необходимо доработать справочник «Характеристика номенклатуры» с возможностью записать эле-
мент только при заполненном свойстве «Тара». 
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Необходимо добавить свойство «Количество (спецификация)» к элементу справочника с обязатель-
ным заполнением при записи.  

 

4.2.7. Функциональная доработка  «Доработка документа «Задание на производ-
ство» 

Необходимо добавить в документ поля в табличную часть «Тара» (справочник «Номенклатура»), 
«Спецтребования» (Строка(300)), «Комментарий» (Строка(300)) (все доработки для ТЧ «Вы-
пуск/Тех.операция»). 

Плановое количество должно заполняться для каждой строки ТЧ «Выпуск/Тех.операция» (на основа-
нии рассчитанного количества документа «План производства по сменам»). 
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4.2.8. Функциональная доработка  «Хранение тары в дополнительном регистре с 
привязкой к характеристике» 

Необходимо доработать механизм справочника «Спецификации» с возможностью хранения допол-
нительного состава номенклатуры в зависимости от выбранной характеристики. Таким образом, номенкла-
тура, указанная в свойстве «Тара» элемента справочника «Характеристика», должна подтягиваться в доку-
менты.  

Таб.  1 «Схема соединения характеристики и номенклатуры» 

Исходная информация Действия Исходящая информация 

 

 Спецификация номенклатуры: 

Входящие мате-
риалы 

Выходящая 
продукция 

Полуфабрикат 1 Продукция 1 

    

 

Соединение номенклатурных 
позиций должно происходить  
в документах «План произ-
водства по сменам» и «Реа-
лизация товаров и услуг» при: 

 Заполнении ТЧ 

 Планировании за-
грузки рабочих цен-
тров 

 

Если Характеристика 1:  

Спецификация номенклатуры: 

Входящие мате-
риалы 

Выходящая 
продукция 

Полуфабрикат 1 Продукция 1 

 Тара 1 

 

 

 

 

 

 

 

Если Характеристика 2:  

Спецификация номенклатуры: 

Входящие мате-
риалы 

Выходящая 
продукция 

Полуфабрикат 1 Продукция 1 

 Тара 2 
 

 

 

 

 

 

 

 

Элемент справочника 
«Характеристика номен-
клатуры» 

Характеристика 1 

Тара 1 (свойство эле-
мента) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Элемент справочника 
«Характеристика номен-
клатуры» 

Характеристика 2 

Тара 2 (свойство эле-
мента) 

Результат соединения номенклатурных позиций спецификации и свойства характеристики должен 
позволить планировать потребность тары при производстве, а также заполнять её (тару) при реализации. 

 

4.2.9. Функциональная доработка  «Создание обработки  «Закрытие смены цеха» 

Обработка предназначена для сводного анализа заданий на производство и их выполнения (ОПзС), а 
также вызова бизнес-процесса по уведомлению начальника производства и сотрудников ОП о переносе 
срока выпуска. 

В обработке должна быть ТЧ с полями: 

 Рабочий центр 

 Продукция 

 Ед.изм. 

 Количество (план) 

 Заказ на производство 

 Документ выпуска (если продукция частично выпущена) 

 Количество (факт) 

 «Не выполнено» (Флажок) 
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Признак «Не выполнено» означает, что разность между планом и фактом (когда план больше факта) 
необходимо поставить в документ планирования на ближайшую смену и оповестить перечисленных со-
трудников. Из обработки должен стартовать бизнес-процесс по уведомлению указанных сотрудников. 

Из обработки должна быть возможность вызвать процедуру функционально-блочной перепланиров-
ки, которая в свою очередь перепланирует загрузку рабочих центров. 

 

4.2.10. Функциональная доработка  «Показатели рабочего центра» 

В элементе справочника «Рабочие центры» добавить числовые реквизиты (Число(15,3)): 

 Электроэнергия, кВт 

 Пар, гКал 

 Конденсат, г.Кал 
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5. Учёт материалов и тары 

5.1. Функциональная модель движения материалов 

Документооборот учёта МПЗ в системе УПП должен быть реализован по следующей схеме, где осно-
ванием потребностей в материалах является документ «Внутренний заказ». 

Рис. 15 «Документооборот учёта МПЗ» 
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Порядок документооборота: 

1. «Внутренний заказ».  

Рис. 16 «Документ «Внутренний заказ» 
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В документе добавляется дополнительная информация к каждой строке, например, указание пролё-
тов (функциональная доработка). 

Документ имеет статус утверждения (существующая доработка).  

На основании документа «Внутренний заказ» должен вводиться документ «Доверенность» (функци-
ональная доработка). 

На основании существующего документа «Внутренний заказ» вводятся документы «Перемещение 
товаров» или «Требование-накладная». Если продукции нет, то создаётся «Заказ поставщику» и ТЧ заполня-
ется по документу внутреннего заказа. 

В процессе использования функции резервирования по заказам возникает необходимость логическо-
го перемещения товаров с одного заказа на другой, в том числе и давальческих материалов. Для этого бу-
дет использоваться специализированный документ (функциональная доработка). 

 

5.2. Функциональная модель движения тары 

Тара подразделяется по виду: 

 собственная, 

 давальческая; 

и по состоянию: 

 «на складе», 

 «в производстве», 

 «на складе ГП». 

Вид тары определяется на начальной стадии при поступлении МПЗ. Если в документе используется 
договор с видом «Покупка, комиссия», то система определяет продукцию как собственная, если  «Перера-
ботка» - как давальческая.  

Состояние тары необходимо для планирования производства и давать в отчётах показатели количе-
ство свободного остатка тары, количество тары в производстве, количество тары на складе ГП. Это должно 
быть реализовано типовыми средствами – изменением склада текущей тары документом «Перемещение 
товаров».  

 

Рис. 17 «Схема движения тары» 
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Сама тара не участвует в производстве, а лишь покупается и продаётся покупателю как материал. Для 
оперативного учёта сотрудники ОМТС оформляют поступление и перемещение тары. Сотрудники ОП про-
изводят реализацию со склада ГП. 

Учёт давальческой тары (материалов) в типовой конфигураций ограничен – при поступлении делают-
ся движения по регистру накопления «Товары полученные» с измерением «Заказ покупателя» (переработ-
ка). Далее при перемещении данный регистр не задействован, следовательно, при реализации система не 
видит остатка по складу и не проводит документы «Реализация услуг по переработке», «Передача товара». 

Необходимо реализовать движение давальческой тары с возможностями, аналогичными собствен-
ной (функциональная доработка). 

 

 



Техническое задание проекта ВПБ-01      ООО «Москабель-Цветмет» 

 

Страница 29 из 50 

5.3. Функциональные доработки 

5.3.1. Функциональная доработка «Внутренний заказ» 

Добавить в ТЧ «Товары» строковое поле «Примечание» длинной 300 символов. 

 

5.3.2. Функциональная доработка «Ввод «Доверенности» на основании 
внутреннего заказ» 

Реализовать возможность ввод нового документа «Доверенность» на основании документа «Внут-
ренний заказ» по стандартным правилам (по кнопке ввод на основании с первоначальным заполнением 
реквизитов по умолчанию) с заполнением табличной части «Товары».  

 

5.3.3. Функциональная доработка «Печать карточки учёта материалов» 

В системе должна печататься типовая межотраслевая форма М-17 на основании прихода и расхода 
материалов. 

 

5.3.4. Функциональная доработка «Перемещение товаров между заказами» 

Необходимо создать новый документ «Перемещение товаров между заказами», который предназна-
чен для логического перемещения товара с одного заказа покупателя на другой (документ снимает резерв с 
«Заказа-отправителя» и отражает его в «Заказ-получатель»). Документ должен вводиться на основании «За-
каза покупателя» и «Поступления товаров и услуг». 

Документ должен иметь 2 вида операции: 

• По заказам переработки 

• По заказам покупателя 

Реквизиты документа, помимо стандартных (Организация, комментарий, ответственный и т.д.), - За-
каз-отправитель и Заказ-получатель. 

Табличная часть должна иметь состав обеспечивающее корректное перемещение и полноту инфор-
мации (в соответствии с регистрами накопления по учёту собственных и давальческих материалов). 

 

По заказам переработки: 

Документ должен вводиться на основании поступления с заполнением текущих остатков по данному 
заказу. Проведение данного документа равнозначно вводу пары документов по давальческой схеме - «Воз-
врат товаров поставщику» и «Поступление товаров и услуг».   

По заказам покупателя: 

Документ по движениям равнозначен вводу нескольких документов «Резервирование товаров», где 
сначала в шапке указывается «Заказ покупателя», с которого снимается резерв, затем другой заказ, где ре-
зервируется. При резервировании должна учитываться серия.  

 

5.3.5. Функциональная доработка «Доработка документа «Резервирование 
товаров» 

Необходимо доработать существующий типовой документ «Резервирование товаров» до возможно-
сти резервирования (снятия резерва) продукции с детализацией до серии (с отображением серии в реги-
стре накопления «Товары в резерве на складах»). 

 

5.3.1. Функциональная доработка «Изменение текущего состояния (склада) да-
вальческой тары» 

Необходимо реализовать механизм перемещения давальческой тары между складами. Для этого 
возможна доработка документа «Перемещение товаров» с видом операции «Давальческая тара» и движе-
нием по регистру накопления «Товары полученные». 
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6. Выпуск полуфабрикатов и готовой продукции 

6.1. Требования к аппаратным средствам 

По техническому наполнению рабочие места должны разделяться на сотрудников, занимающихся 
выпуском полуфабриката, и сотрудников, отражающих выпуск готовой продукции (укладчика-упаковщика). 
При производстве полуфабриката для работника задействована рабочая станция и весы (не интегрирован-
ные), а для укладчика-упаковщика - рабочая станция со сканером штрихкода, весами и принтером этикеток.  

Следовательно, для технической реализации проекта необходимо иметь следующие аппаратные 
устройства: 

 Беспроводной сканер штрихкодов с возможностью интеграции с ПП 1С. 

 Весовой терминал с возможностью интеграции с ПП 1С.  

На текущий момент на участке сдачи готовой продукции используется «Тензо-М «ТВ-003/5Д» 
1997 года выпуска. Необходимо рассмотреть технические требования современного весово-
го терминала «Тензо-М «ТВ-018» на соответствие требованиям настоящего технического за-
дания. 

 Рабочая станция сотрудника цеха/укладчика-упаковщика – компьютер или тонкий клиент с 
сенсорным управлением (touch-screen). 

 Принтер этикеток. На текущий момент используется Datamax-4205. 

 Сервер 1С:Предприятие. 

 Сервер базы данных. 

Схема соединения и каналы связи между аппаратными устройствами приведена ниже. В цехе долж-
на быть организована Wi-Fi сеть.  

 

Рис. 18 «Техническая схема аппаратных устройств» 
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6.2. Функциональная модель 

 

Бухта с сырьём (Катанка/Проволока) доставляется на первую технологическую операцию, которая 
при достижении конца приваривается к новой бухте. Таким образом, поток сырья на оборудование стано-
вится непрерывным. Данная схема относится только к медной катанке 10 мм и проволоке, медная катанка 
большего размера остаётся как остаток и используется при необходимости для подходящих заказов. 

Процедура производства полуфабриката из сырья представлена ниже.   

Рис. 19 «Первая технологическая операция производственного маршрута» 
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В производственном учёте необходимо организовать взвешивание полуфабриката и отходов (по 
каждому заказу и продукции/полуфабрикату) F+O=Sфакт. Технологически, взвешивать бухты с сырьём слож-
но, поэтому в оперативном учёте будет происходить списание материала по норме Sнорм. В конце месяца 
разность между Sнорм и Sфакт будет распределяться на всю продукцию, произведённую из данного материа-
ла.  

В учёте фактического веса полуфабриката необходимо применять схему, подобную первой стадии 
технологического маршрута. Разница между входящим полуфабрикатом (P) и суммой готового полуфабри-
ката и отходов (F+O) должна распределяться на текущий документ выпуска, в котором возникла разница, 
либо на несколько документов, если выпуск полуфабриката происходил в несколько смен (функциональ-
ная доработка). 

 

Рис. 20 «N-ая технологическая операция производственного маршрута» 
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На завершающей стадии производства продукция проходит следующие операции: 

 Взвешивание. Работник взвешивает продукцию покатушечно/побухтово. 

 Контроль качества. На этой операции работники БТК осуществляют изъятие образцов и их 
проверку. 
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 Регистрация брака. В случае отрицательного результата проверки сотрудники БТК совместно 
с начальником производства отражают брак и дают указание на перемещение в изолятор 
брака или перепроизводство. 

 Упаковывание. При положительном прохождении проверки продукция упаковывается и пе-
ремещается на склад/покупателю. 

 

Рис. 21 «Технологические операции участка сдачи готовой продукции» 
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Финальная стадия выпуска продукции отражается на участке сдачи готовой продукции. Укладчик-
упаковщик устанавливает ГП на весовою платформу и сканирует штрихкод сопроводительного паспорта. 
После получения штрихкода система автоматизировано определяет все параметры продукции (номенкла-
туру, характеристику, генерирует серию (функциональная доработка)) и вес, полученный с весов, которые 
фиксируются в программе 1С УПП в документе «Отчёт производства за смену» (функциональная доработ-
ка). 

Основной объём вводимых документов (отражение выпуска и начисление сдельного наряда) будет 
совершаться работниками цеха. Для минимизации действий и процесса обучения необходимо создать спе-
циализированный интерфейс, адаптированный под рабочее место. 
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6.3. АРМ сотрудника цеха (функциональная доработка) 

Доработка должна быть реализована на управляемой форме и запускаться на весь экран при входе в 
систему при наличии роли «АРМ сотрудника цеха» (Рабочий стол сотрудника цеха). Надписи и кнопки уве-
личенного размера. Работа пользователя (сотрудника цеха) должна происходить на отдельном рабочем 
столе. В нём должны присутствовать:  

 Список работ на смену (задание на производство); 

 Возможность ввода документов выпуска с указанием весовых показателей (тары); 

 Суммарный доход сотрудника за смену/неделю/месяц с динамическим изменением после 
выпуска полуфабриката. 

 

Задания на производство формируют полный список задач на конкретное оборудование (рабочего) и 
выводится полным списком. Порядок выполнения задания определён документом «Задание на производ-
ство» на текущую смену.  

Рабочий стол сотрудника цеха должен создавать и проводить документ «Отчёт производства за сме-
ну» и «Сдельный наряд на выполненные работы» с заполнением всех необходимых табличных частей в ав-
томатизированном режиме. Документы создаются в одной транзакции.  

По нажатию закладки «Доход» сотрудник должен иметь возможность видеть свой сдельный доход за 
день/неделю/месяц. 

 

Рис. 22 «Структура отображаемых и вводимых данных в АРМ сотрудника цеха» 
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Документ ОПзС не должен открываться перед пользователем, а только в промежуточной форме, в 
которой он указывает весовые показатели. После ввода показателей система должна создать и провести 
документ с заполненными табличными частями: 

 Продукция 

 Материалы 

 Распределение материалов 
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 Тех.операции 

 Исполнители 

 Распределение тех.операций 

 Возвратные отходы 

 Распределение возвратных отходов 

При программном создании документа должны быть заполнены поля аналогично интерактивному 
созданию, а также поля, предъявляемые к производственному учёту – весовые показатели, работник (теку-
щий пользователь), суммы (из тех.операции), ТЧ распределения и т.д. 

Документ создаётся и проводится только по управленческому учёту, а сотрудники бухгалтерии пере-
проводят по регламентированному учёту 

Рабочий стол АРМ сотрудника цеха должен выглядеть следующим образом. Допускаются изменения 
внешнего вида с целью реализации функциональных доработок. 

Рис. 23  «Интерфейс АРМ сотрудника цеха» 

При запуске по умолчанию заполняется полный список плана, фактические поля (вес брутто, тары, нетто, 
отходов) - заполняются по мере выпуска полуфабриката. 

ТЧ должна иметь цветовые ориентации строк. Выполненный заказ - светло-зелёным цветом, не нача-
тые – светло-коричневым. 

 

6.4. АРМ укладчика-упаковщика (функциональная доработка) 

Доработка должна быть реализована на управляемой форме и запускаться на весь экран при входе в 
систему при наличии роли «АРМ укладчика-упаковщика» (рабочий стол укладчика-упаковщика). Надписи и 
кнопки увеличенного размера. 

Работа сотрудника укладчика-упаковщика заключается в: 

 взвешивании продукции; 

 сканировании ШК сопроводительного паспорта (получении данных выпускаемой продук-
ции); 

 печати этикетки; 

 создании документа выпуска в системе. 

Алгоритм действия и поведения обработки в процессе взвешивания представлен ниже. 
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Рис. 24 «Алгоритм процедуры взвешивания укладчика-упаковщика» 
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Порядок взвешивания должен быть следующим: 

1. Установка продукции на весы 

2. Стабилизация веса 

3. Сканирование штрихкода 

4. Ожидание освобождения весовой платформы 

По мере составления выпуска у рабочего должна составляться таблица выпуска, редактировать кото-
рую он не может.  

Исходя из порядка взвешивания, невозможно взвесить следующую продукцию не освободив плат-
форму. 
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В интерфейсе должна присутствовать кнопка «Отразить выпуск». При нажатии на неё система должна 
записать текущий документ с текущим набором выпуска со статусом «Подготовлен» и сгенерировать новый 
документ (с пустым списком ТЧ), куда будут попадать все показания взвешивания до следующего нажатия 
«Отразить выпуск».  

В процессе отражения выпуска рабочий должен иметь возможность видеть свой сдельный доход (по 
нажатию закладки «Доход»). Следовательно, кнопка «Отразить выпуск» должна создавать документ 
«Сдельный наряд на выполненные работы». В обработке должна присутствовать информация о текущем 
сдельном доходе сотрудника за день/неделю/месяц, получаемая из РН «Фактическая выработка сотрудни-
ков организации». 

 

Рис. 25 «Структура отображаемых и вводимых данных в АРМ укладчика-упаковщика» 
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Пользователь в обработке в ручном режиме должен вводить только вес тары, все остальные пара-
метры получаются от весов, раскодирования штрихкода сопроводительного паспорта, реквизитов по умол-
чанию. 

Документ ОПзС не должен открываться перед пользователем, а только промежуточная форма, в ко-
торой он указывает весовые показатели. После ввода показателей система должна создать и провести до-
кумент с заполненными табличными частями: 

 Продукция 

 Материалы 

 Распределение материалов 

 Тех.операции 

 Исполнители 

 Распределение тех.операций 

 Возвратные отходы 

 Распределение возвратных отходов 

При программном создании документа должны быть заполнены поля аналогично интерактивному 
созданию, а также поля, предъявляемые к производственному учёту – весовые показатели, работник (теку-
щий пользователь), суммы (из тех.операции), ТЧ распределения и т.д. 

Документ создаётся и проводится только по управленческому учёту, а сотрудники бухгалтерии пере-
проводят по регламентированному учёту.  
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Документы «ОПзС» можно вводить только в порядке, заданном в «Заказе на производства» (по порядку 
строк). Если сотрудник пытается провести в ином порядке, то сообщается об ошибке действий. 

Рабочий стол АРМ укладчика-упаковщика должен выглядеть следующим образом. Допускаются из-
менения внешнего вида с целью реализации функциональных доработок. 

Рис. 26 «Рабочий стол АРМ укладчика-упаковщика» 

 

 

6.5. Функциональные доработки 

6.5.1. Функциональная доработка «Сводный выпуск продукции» 

 

Необходимо создать обработку, которая будет печатать документ выпуска (МХ-18) в целом за смену. 
Предусмотреть возможность отбора по реквизитам документа ОПзС перед печатью. 

 

6.5.2. Функциональная доработка «Состояние цеха» 

Данная доработка должна быть реализована с помощью рабочего стола для роли «Состояние цеха» в 
виде управляемой  формой. С помощью неё будет выводиться вся информация на большом экране. 

Должна присутствовать следующая информация (из движений производственных документов) в таб-
личном виде с полями: 

 Текущие работники смены; 

 Оборудование работника; 

 Текущая технологическая операция работника; 

 Процент выполнения строк задания на производство (количество выполненных строк зада-
ния на производство). 

 

6.5.3. Функциональная доработка «Доработка документа «Отчёт производства 
за смену выпуска» 

Необходимо обеспечить возможность заполнения документа ОПзС по штрихкодам, расположенных 
на печатной форме «Карта задания» по каждой строке с заполнением ТЧ «Продукция», «Материалы», «Воз-
вратные отходы», «Тех.операции» и их распределение. 

Добавить в ТЧ «Продукция и услуги» поля: 

 Брак (Булево) 
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 Комментарий БТК (Строка(200)) 

При установке признака «Брак» у строки должно изменяться поле «Качество» на значение «Брак» 
(создать предопределённый элемент) и счет учёта (28). При снятии галки брака – счет учета проставляется  
по умолчанию, «Качество» – значением «Новый». 
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7. Реализация готовой продукции 

7.1. Функциональные доработки 

7.1.1. Функциональная доработка «Материальный пропуск» 

Необходимо создать печатную форму «Материальный пропуск» к документу «Реализация товаров и 
услуг».  Форма должна иметь вид следующий вид: 

 

 

<ОРГАНИЗАЦИЯ> 

 

МАТЕРИАЛЬНЫЙ ПРОПУСК 

на право вывоза товара (продукции) со склада готовой продукции 

<Организация> 

 

Дата выдачи: <Дата документа> 

Автотранспортное средство: <Автотранспортное средство> 

Водитель: <ФИО водителя> 

Наименование и номер документа: <Представление (документ)> 

 

Товар отпустил: <Должность> __________________________<ФИО> 

 

 

Реквизиты «Дата документа», «Документ», «Организация» брать из документа «Реализация товаров 
и услуг». 

«ФИО», «Должность» из поля «Ответственный» документа «Реализация товаров и услуг» и РС «Кад-
ровая история сотрудников (по юрлицам)» 

Поля «Автотранспортное средство» и «ФИО водителя» добавить в свойства документа (строка (100)). 



Техническое задание проекта ВПБ-01      ООО «Москабель-Цветмет» 

 

Страница 40 из 50 

8. Прочие доработки системы 

8.1. Функциональные доработки CRM 

8.1.1. Функциональная доработка «Графическое представление оплат по 
заказам» 

Необходимо доработать журнал «Заказы покупателей», журнал «Заказ поставщикам», список доку-
ментов (в том числе, списки выбора) «Заказ покупателя» и «Заказ поставщику» с отображением графиче-
ской информации: строка заказа окрашивается в светло-зелёный цвет в случае полной оплаты, светло-
жёлтый – частичной оплаты, светло-красный – не оплачен. 

 

8.1.2. Функциональная доработка «Личный кабинет клиента» 

Требуется разработать механизм «Личный кабинет клиента», который позволит покупателям (с ро-
лью «Самостоятельный клиент») подключаться к базе по средствам Web-доступа (тонкого клиента). Должна 
присутствовать следующая функциональная возможность: 

 

1. Вывод информации покупателя: 

 Наименование контрагента (только просмотр) 

 Электронная почта для рассылки состояния заказа (Список, при наличии нескольких 
получателей) 

 Телефон для рассылки смс-уведомлений состояния заказа. 

 

2. Вывод информации о продавце (ООО «Москабель-ЦветМет»): 

 Контактные лица (менеджеры) и их телефоны ООО «Москабель-ЦветМет» 

 Почтовый и юридический адреса ООО «Москабель-ЦветМет» 

 

3. Создание, запись, удаление документа «Самостоятельный заказ покупателя». 

Создать новый объект конфигурации - документ «Самостоятельный заказ покупателя».  
Документ по составу должен быть аналогичен документу «Заказ покупателя». Реквизиты шапки 
должны заполняться системой без права редактирования покупателя, значениями по умолчанию 
из специального регистра сведений или основных параметров. 

Табличную часть пользователь имеет право редактировать (добавлять/удалять) только в 
части номенклатурных позиций, характеристик, количества, ед.измерений. Все остальные поля 
должны быть недоступны для редактирования. Недопустимо изменять любые ссылочные рекви-
зиты документа (например, элемент справочника «Номенклатура»). 

Документ должен иметь статусы: 

 «Подготовлен» 

 «Утверждён» 

Статус «Утвержден» должен устанавливать только сотрудник, имеющий роль «Мене-
джер по продажам». Установка его означает принятие заказа от покупателя. Документ со стату-
сом «Утверждён» должен быть недоступен для удаления для роли «Самостоятельный клиент».  

На основании документа «Самостоятельный заказ покупателя» должен вводиться доку-
мент «Заказ покупателя» с заполнением всех реквизитов. 

В списке документов необходимо выводить статус и иметь возможность отбирать по 
этому реквизиту. 

4. Содержание полного списка заказов покупателя с отображением текущего состояния.  

Всего возможно 3 состояния – «На согласовании», «В производстве» и «Изготовлен». 
Условия установки состояния представлены ниже. 
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Таб.  2 «Условия состояния заказа» 

 «На согласовании» «В производстве» «Изготовлен» 

«Заказ покупателя»    

«Заказ на производство» со ста-
тусом «Утверждён» 

   

«Отчёт производства за смену» со 
статусом «Утверждён БТК» 

   

 

 - документ проведён 

 - документ не проведён 

 

В случае установки статуса для документов «Заказ на производство» или «Отчёт произ-
водства за смену» (согласно приведённой таблице) система должна рассылать электронное 
письмо и смс.  

В тексте письма необходимо указать произвольный текст (задаётся пользователем как 
шаблон), плюс информацию о заказе и продукции, а также состояние.  

В тексте смс необходимо указать номер заказа и состояние. 

 
 

5. Содержание полного списка оплат от покупателя. 

Выводить только список оплат: номер и дата платёжного документа, сумма оплаты, сделка. 
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8.2. Дополнительные отчёты  

8.2.1. Функциональная доработка «Отчёт «ТЭР на выпуск» 

Необходимо разработать отчёт согласно Таб. 3. 

Таб.  3 «Структура отчёта «Прямые затраты на выпуск продукции» 

Номенклатура 
Вес, 

т 

ТЭР в натуральном выраже-
нии ТЭР в денежном выражении 

Э/э, 
кВт 

Пар. 
гКал 

Конденсат, 
гКал 

Э/э, руб 
Пар. 
Руб 

Конденсат, 
руб 

ТЭР. Руб 

3 4 5 6 7 8 9 10 11 

 

Отчёт должен быть сделан на системе компоновки данных с возможность выбора, отбора, сортиров-
ки требуемых данных, включая подреквизиты (например, Номенклатура.ВидНоменклатуры, Номенклату-
ра.Группа.Группа и т.д.). 

Номенклатура – произведённая продукция. 

Вес – вес в тоннах произведённой продукции. Если единица хранения остатков не тонна, тогда необ-
ходим перерасчет с использованием коэффициентов. 

ТЭР в натуральном выражении подтягиваются из элемента справочника «Рабочий центр» (как базо-
вая единица), умноженная на количество технологических операций в текущем периоде. 

ТЭР в денежном выражении определяются расчетным методом: сумма затрат - затраты 25 счета вы-
бранного периода по статья «Невозврат конденсата ОП», «Пар(тепл.энергия в паре) ОП», «Электроэнергия 
ОП». Список статей должен настраиваться пользователем в настройках. База распределение – натуральные 
показатели ТЭР. 

 

  

8.2.2. Функциональная доработка «Отчёт «Прямые затраты на выпуск продук-
ции» 

 

Необходимо разработать отчёт согласно Таб. 4. 

Таб.  4 «Структура отчёта «Прямые затраты на выпуск продукции» 

Номен-
клатура 

Вес, 
т 

Стоимость 
основных 

мате-
риалов 

Зарпла-
та ос-

новных 
рабо-
чих 

ЕСН, 
руб 

ФОТ, 
руб 

ТЭР, 
Руб 

Пря-
мые 

затраты 

Стоимость 
выпуска, 
без НДС 

МД по 
мате-

риалам и 
зарплате 

МД по 
прямым 
затратам 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 

 

Отчёт должен быть сделан на системе компоновки данных с возможность выбора, отбора, сортиров-
ки требуемых данных, включая подреквизиты (например, Номенклатура.ВидНоменклатуры, Номенклату-
ра.Группа.Группа и т.д.). 

 

Номенклатура – произведённая продукция. 

Вес – вес в тоннах произведённой продукции. Если единица хранения остатков не тонна, тогда необ-
ходим перерасчет с использованием коэффициентов. 

Стоимость основные материалы – сумма затрат материалов на производство продукции. Список ста-
тей выбирается пользователем в настройках отчёта. 

Зарплата основных рабочих – сумма затрат оплаты труда на производство продукции. Список статей 
выбирается пользователем в настройках отчёта. 

ЕСН – сумма затрат ЕСН основных рабочих, распределённых по пропорции стоимости основных рабо-
чих. Затраты на ЕСН можно получить из бухгалтерских данных 20-го счета. 

ФОТ – сумма колонок «4» и «5». 
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ТЭР – сумма затрат согласно отчёту «ТЭР на выпуск». 

Прямые затраты – сумма колонок «3», «6» и «7». 

Стоимость выпуска – предусмотреть 2 варианта: 

1. стоимость согласно существующему отчёту «Выпуск ГП в ценах реализации» 

2. стоимость берётся из РН «Продажи» 

МД по материалам и зарплате – вычисляется по формуле: «9» (минус) «3» (минус) «4». 

МД по прямым затратам - вычисляется по формуле: «9» (минус) «8». 
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Требования к реализации проекта 

8.3. Требования к программному коду и структуре конфигурации 

Полный список требований к программной реализации представлен в Приложении №1. 

Комментарий доработок типового кода должен иметь следующую структуру: 

 При изменении: 

// НАЧАЛО ИЗМЕНЕНИЙ, <ДАТА>, <ФИО>  

// БЫЛО: 

// Старый код 

// СТАЛО: 

Новый код 

// КОНЕЦ ИЗМЕНЕНИЙ 

 

 При добавлении: 

// НАЧАЛО ВСТАВКИ, <ДАТА>, <ФИО> 

Новый код  

// КОНЕЦ ВСТАВКИ 

 

 При удалении: 

// НАЧАЛО УДАЛЕНИЯ, <ДАТА>, <ФИО> 

// Старый код 

// КОНЕЦ УДАЛЕНИЯ 

 

Дата – Дата внесения изменений 

ФИО – Фамилия и инициалы разработчика 

 

8.4. Порядок оформления результатов и передачи работ 

Каждый пункт функциональных требований должен пройти внутренний тест Исполнителя с оформ-
лением результата тестирования и предоставления его Заказчику. Методика тестирования функционала 
определяется самим Исполнителем, но должен затрагивать весь участок бизнес-процесса. В отчёте тестиро-
вания должны быть описаны действия тестировщика и представлены принтскрины результатов. Документ 
подписывается руководителем проекта со стороны Исполнителя. 

Конечная версия конфигурации должна быть установлена на серверах Заказчика. На рабочих станци-
ях должна быть установлена последняя версия 1С:Предприятия для работы с конфигурацией. 

После внесения всех доработок в конфигурацию составляется паспорт базы данных. Документ дол-
жен содержать: 

 Наименование. 

 Назначение.  

 Версию конфигурации. 

 Доработки/обновления. Указываются, какие объекты были изменены. 

 Объем БД. 

 Количество документов в базе с детализацией по типам. 

 Список пользователей и их роли 

 Роли, их назначение и доступ к объектам 

 Функциональность по ограничениям к данным 
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 Интеграция с другими ПО.  

Передача копии конфигурации продублирована на нестираемом носителе  DVD-R в 2-х копиях. 

В рамках договорных обязательств Исполнителя и Заказчика подписываются иные документы. 

8.5. Критерии успеха проекта 

Таб.  5  «Бизнес-требования и критерии успеха проекта» 

Бизнес-требование Критерий успеха 

Доработка функциональности подсистем ТЗ Функциональные доработки выполнены в заданном 
качестве, сроке и стоимости, указанными в Договоре 
и настоящем техническом задании. 

Проведение внутреннего теста функционала Испол-
нителем. 

Представлен отчёт о тестировании функционала Ис-
полнителем. Требования к отчёту указаны в пункте 
«Порядке оформления результатов и передачи ра-
бот». 

Составление паспорта базы данных. Представлен паспорт базы данных. Требования к 
паспорту указаны в пункте «Порядке оформления 
результатов и передачи работ». 

Составление кратких инструкций по функционально-
сти ТЗ. 

Представлены краткие инструкции по всем подси-
стемам. В инструкции должен быть описан функци-
онал применительно к данному ТЗ и НСИ ООО «Мо-
скабель-ЦветМет» 

 

 



Техническое задание проекта ВПБ-01      ООО «Москабель-Цветмет» 

 

Страница 46 из 50 

9. Приложение №1. «Требования к разрабатываемой 
производственной подсистеме» 

Перечень составлен на основании официальных требований фирмы 1С к программным продуктам 
1С:Совместимо и адаптирован под требования данного проекта. 

9.1.  Оформление объектов конфигурации 

Синоним объекта метаданных обязательно заполняется. Синоним должен быть определен так, чтобы 
осмысленно и лаконично описывать объект. 

Имя объекта метаданных и его синоним не должны содержать грамматических ошибок. 

Основные виды объектов конфигурации (объекты метаданных верхнего уровня): Константы, Спра-
вочники, Перечисления Документы, Журналы документов, Отчеты, Обработки, Планы видов характеристик, 
Планы счетов, Планы видов расчета, Планы обмена, Бизнес-процессы, Регистры - сортируются в дереве 
конфигурации по имени и по возрастанию. Исключение составляют объекты с префиксом "Удалить", кото-
рые должны размещаться в конце соответствующей ветки метаданных. Подчиненные объекты метаданных, 
такие как реквизиты, измерения, формы, располагаются в дереве метаданных в соответствии с проектной 
логикой. 

Конфигурация не должна иметь неиспользуемых объектов, элементов меню и кнопок панелей ин-
струментов. 

Если в конфигурации есть разграничение прав доступа пользователей к данным, то должна быть обя-
зательно определена роль, которая предназначена для администраторов системы и предоставляет неогра-
ниченный доступ к данным и к конфигурации информационной базы. Роль должна иметь возможность ис-
пользоваться самостоятельно. У роли должны быть установлены все права, кроме интерактивного удале-
ния. 

В случае если в конфигурации для пользователей необходимо настраивать общие права работы с ин-
формационной базой (такие как "Тонкий клиент", "Толстый клиент", "Интерактивное открытие внешних об-
работок" и т.д.), то в конфигурации должны быть определены отдельные роли для предоставления этих 
прав. Такие роли не предназначены для самостоятельного использования, их следует назначать пользова-
телям совместно с остальными ролями конфигурации. 

Для поставки данных в составе конфигурации, например, данных, предназначенных для заполнения 
справочников, настроек отчетов, правил обмена данными и т.п. должны использоваться форматы, предна-
значенные для передачи данных (например, формат xml) и применять для этого макеты вида "Текстовый 
документ" или "Двоичные данные". Не следует использовать для этих целей макеты вида "Табличный до-
кумент”. 

В конфигурациях следует использовать "Управляемый" режим блокировок (свойство "Режим управ-
ления блокировкой данных" конфигурации устанавливается в значение "Управляемый") и учитывать осо-
бенности работы в этом режиме. В случае наличия серьезных обоснований для другого вида блокировок 
именно для этой конфигурации, то эту особенность и ее обоснование следует отразить в документации к 
конфигурации. 

9.2. Интерфейсы и формы 

 

В документации к конфигурации должно быть указано, для какого разрешения экрана и размера 
шрифта предназначена конфигурация. Типовым разрешением экрана считается 1024х768 pt. 

В случае использования фрагментов конфигураций, разработанных фирмой "1C", оригинальная часть 
конфигурации не должна отличаться по стилю оформления и написания от включенных частей типовых 
конфигураций. 

Для элементов диалога, информация в которые вводится пользователем, должны быть предусмот-
рены подсказки. Т.е для стандартных реквизитов, таких как Код, Наименование, Родитель, Владелец, Дата, 
Номер и для всех типизированных объектов метаданных (те объекты, для которых может быть указан тип 
информации, содержащейся в объекте) таких, как реквизиты объектов, реквизиты табличных частей, изме-
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рений и ресурсов регистров должно быть заполнено свойство Подсказка, поясняющее назначение данного 
объекта конечному пользователю. При этом не следует добавлять подсказки, совпадающие с синонимом 
объекта метаданных или реквизита. Текст подсказки не следует задавать в тех случаях, когда синоним объ-
екта или реквизита достаточно полно поясняет его назначение пользователю, например, синоним к рекви-
зиту НаименованиеПолное справочника Валюты достаточно подробно описывает его назначение пользова-
телю как "Наименование валюты". А также в тех случаях, если предполагается, что значение реквизита бу-
дет недоступно для просмотра или редактирования из пользовательского интерфейса, например, в виде 
поля формы. 

Для всех типизированных объектов метаданных, а также для стандартных реквизитов, которые в со-
ответствии с логикой объекта являются обязательными к заполнению, свойство "Проверка заполнения" 
должно иметь значение "Выдавать ошибку", либо подобная проверка должна быть прописана разработчи-
ком самостоятельно в модуле. 

Если продукт предназначен для работы в режиме управляемого приложения, то он должен удовле-
творять следующим требованиям: 

 Последним разделом в интерфейсе всегда должен быть раздел для администрирования, 
настройки и выполнения сервисных действий. 

 Рабочий стол является обязательным разделом и не может быть отключен. 

 Следующие виды форм должны быть всегда доступны пользователю в режиме 
1С:Предприятия из меню "Все функции" вне зависимости от того, размещены ли соответ-
ствующие объекты в командный интерфейс приложения или нет: 

o основная форма списка; 

o основная форма отчета; 

o основная форма обработки. 

Если продукт предназначен для работы в обычном режиме, то он должен удовлетворять следующим 
требованиям: 

 В каждой конфигурации обязательно должны присутствовать интерфейсы "Общий" и "Пол-
ный". В интерфейсе “Общий” должны быть отображены общие для всех интерфейсов пункты 
меню и панели инструментов. У него снят признак "Переключаемый". У остальных интерфей-
сов признак "Переключаемый" устанавливается. 

 В меню "Сервис" обязательно должно присутствовать подменю "Переключить интерфейс" 
для переключения текущего интерфейса на другой. Подменю должно содержать список всех 
интерфейсов конфигурации, кроме "Общий", который как составная часть входит во все 
остальные интерфейсы. 

 Главное меню обеспечивает доступ ко всем формам, которые требуются пользователю для 
работы или сервисных функций. В подменю с большим числом элементов, группы элементов 
должны быть ограничены разделителями. Максимальное число элементов в одной группе не 
более 7. При любом положении выбора действия из главного меню, его размер должен быть 
таким, чтобы полностью умещаться на экране при минимальном разрешении, из расчета на 
которое разработана конфигурация. 

 Элементы диалогов форм должны быть выровнены. Это значит, что левые, правые, верхние 
или нижние границы любых двух расположенных рядом элементов (за исключением эле-
ментов типа "Надпись") должны располагаться на одной вертикальной или горизонтальной 
линии. Привязка "по умолчанию" должна обеспечивать нормальное поведение форм при 
изменении размеров. 
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9.3. Общие принципы оформления модулей 

 

Тексты модулей оформляются по принципу "один оператор в одной строке". Наличие нескольких 
операторов допускается только для "однотипных" операторов присваивания, например: А = 0; Б = 0; С = 0; 

Текст модулей должен быть выровнен синтаксическим отступом. Для синтаксического отступа следу-
ет использовать табуляцию, а не пробелы, чтобы при смене числа знаков в табуляции выравнивание текста 
сохранялось. 

Конфигурация не должна содержать ошибок, обнаруживаемых при синтаксическом контроле моду-
лей. 

Конфигурация не должна содержать ошибок, обнаруживаемых при проверке конфигурации. Исклю-
чением является наличие процедур и функций, которые назначаются обработчикам событий элементов 
управления динамически из встроенного языка (с использованием объекта Действие). В комментариях к 
таким процедурам и функциям следует отражать, где она используется.  

Например:  

// Процедура назначается динамически действию кнопки командной панели КоманднаяПанель-
формы.КнопкиДействий.Кнопка 

Все переменные модуля обычного приложения, модуля управляемого приложения, модуля сеанса, 
модуля внешнего соединения, а также все экспортируемые переменные должны иметь комментарии. 
Комментарии должны быть достаточно подробными, чтобы пояснять назначение переменных. Коммента-
рии ставятся в той же строке после переменной.  

Пример: 

Перем ДиалогРаботыСКаталогом; // Диалог работы с каталогом 

Процедуры и функции модуля обычного приложения, модуля управляемого приложения, модуля се-
анса, общих модулей и экспортируемые, а также функции, предназначенные для использования другими 
подсистемами, должны предваряться заголовком. Заголовок имеет цель пояснить назначение и использо-
вание функции (процедуры) и размещается перед ее объявлением. Заголовок должен иметь следующий 
формат: 

секция “Описание” - содержит краткое описание назначения и/или принципов работы процеду-
ры(функции), может быть единственной секцией для функций без параметров; 

секция “Параметры” - описывает параметры процедуры(функции), если их нет, секция пропускается, 
предваряется строкой "Параметры:"; 

секция “Возвращаемое значение“ - описывает тип и содержание возвращаемого значения функции, 
предваряется строкой "Возвращаемое значение:", для процедур эта секция отсутствует. 

Тексты модулей в сложных алгоритмах должны содержать комментарии. Если комментарий относит-
ся к модулю в целом, то он располагается в начале модуля (заголовок модуля). Если комментарий относится 
к оператору или группе операторов, то он должен располагаться перед комментируемым оператором 
(группой операторов). Длинные комментарии должны начинаться с большой буквы и заканчиваться точкой. 
Следует проверять текст комментария на отсутствие грамматических и синтаксических ошибок. Текст длин-
ного комментария должен быть выровнен по левой границе комментируемого оператора (первого опера-
тора группы операторов). Между символами комментария "//" и текстом комментария должен быть про-
бел. Строки не должны быть длиннее 120 символов за исключением тех случаев, когда перенос невозмо-
жен. 

Комментарии должны быть достаточно понятными, чтобы пояснять работу модуля или комментиру-
емого оператора. Тексты комментариев должны составляться в деловом стиле, быть эмоционально сдер-
жанными и не содержать слов, не относящихся к функциональности программы. 

Программные модули не должны иметь неиспользуемых или пустых процедур и функций и заком-
ментированных фрагментов кода. 

Имена переменных не должны начинаться с подчеркивания. Имена переменных не могут состоять из 
одного символа. Использование коротких имен переменных допускается только для счетчиков циклов. Пе-
ременные, отражающие состояние некоторого флага, следует называть так, как пишется истинное значение 
этого флага. 
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Функция глобального контекста ПредопределенноеЗначение() не должна применяться в тех услови-
ях, когда доступны менеджеры прикладных объектов, вне кода тонкого или Web-клиента, т.е. в модулях 
объектов, наборов записей, общих модулях, для которых не установлен флаг компиляции на тонком клиен-
те, серверных процедурах и функциях модулей форм и т.д. Для указанных выше модулей обращение к 
предопределенным значениям должно выполняться через менеджер соответствующего объекта. 

Определение типа значения переменной необходимо выполнять путем его сравнения с типом, а не 
каким-либо другим методом.  

Правильно:  

Если ТипЗнч(Ссылка) = Тип("ДокументСсылка.ПоступлениеТоваровУслуг") Тогда  

Неправильно:  

Если Ссылка.Метаданные().Имя = "ПоступлениеТоваровУслуг" Тогда 

Для программного создания прикладных объектов следует использовать методы соответствующих 
менеджеров (СоздатьЭлемент, СоздатьДокумент, СоздатьНаборЗаписей и т.д.). Для программного создания 
прикладных объектов, у которых существуют соответствующие менеджеры объектов, использование кон-
структора (оператор встроенного языка Новый) запрещается.  

Правильно:  

ДокументПриходная = Документы.ПоступлениеТоваровУслуг.СоздатьДокумент();  

Неправильно:  

ДокументПриходная = Новый("ДокументОбъект.ПоступлениеТоваровУслуг"). 

9.4. Сообщения, предупреждения, уведомления 

 

Все сообщения (предупреждения, уведомления) должны быть достаточно информативными и со-
держательными. Имена объектов конфигурации в сообщениях (предупреждениях, уведомлениях) должны 
даваться так, как они представлены в пользовательском интерфейсе. Имена объектов конфигурации всегда 
заключаются в кавычки. Сообщения составляются в безличной форме: не употребляются местоимения "Вы", 
"Вас" и пр. 

Конфигурация должна выдавать предупреждения с подробными пояснениями перед выполнением 
потенциально опасных действий. Потенциально опасными действиями считаются такие действия, исправить 
последствия которых можно либо путем повторного ввода информации, либо восстановлением данных из 
резервной копии. 

Конфигурация должна выдавать предупреждения с подробными пояснениями перед выполнением 
процедур, занимающих продолжительное время. 

Модальные диалоги, вопросы, предупреждения не должны вызываться внутри транзакций записи и 
проведения. 

При выдаче пользователю вопросов с несколькими вариантами выбора ответа, по умолчанию дол-
жен предлагаться ответ, выбор которого вызывает действия, либо наиболее безопасные для информацион-
ной базы, либо предусматривающие контроль пользователя за выполнением действий.  

Пример 1. Если пользователю предлагается выбор между пунктами "Удалить" и "Пометить на 
удаление", выбором по умолчанию должен быть "Пометить на удаление".  

Пример 2. Если пользователю предлагается выбор между ответами "Печатать без предвари-
тельного показа" и "Печатать с предварительным показом", выбором по умолчанию должен быть "Пе-
чатать с предварительным показом". 

9.5. Требования к дополнениям Типовых конфигураций, разработанным 
в среде "1С:Предприятие 8.2" 

 

Программные продукты, представленные в данной категории, позволяют расширить возможности 
существующих Типовых конфигураций. Они могут включать в себя пример Типовой конфигурации с добав-
ленными объектами или только добавленные объекты, которые необходимо присоединить к текущей кон-
фигурации. 
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Дополнения к Типовым конфигурациям должны удовлетворять всем требованиям, предъявляемым к 
конфигурациям, в части дополненных объектов, но документация к ним должна содержать не полное опи-
сание всей конфигурации, а только ту часть объектов, которые были добавлены к ней. 

В документации должно быть указано, для какой Типовой конфигурации этот продукт можно приме-
нять. 

Документация должна содержать методику подключения дополнения в Типовую конфигурацию и 
внесения изменений при смене релиза Типовой конфигурации. В случае затруднения полного описания 
такой методики, в документации должно быть указано, что разработчик предоставляет пользователю свой 
продукт с уже внесенными изменениями после выхода релизов Типовых конфигураций. 

Все добавленные объекты и реквизиты конфигурации должны иметь в названии префикс, выделяю-
щий их от объектов Типовой конфигурации. 

В текстах модулей все добавленные фрагменты к Типовой конфигурации должны быть выделены 
комментариями. 

Дополнения к конфигурациям должны инсталлироваться на компьютере пользователя в соответствии 
с рекомендациями фирмы "1С" определенным образом – все шаблоны должны находиться в подкаталогах 
предопределенного каталога и сопровождаться файлами-манифестами, описывающими установленные 
шаблоны. 

Дополнения должны поставляться с примером в отдельной Информационной Базе для демонстра-
ции возможностей продукта. Описание примера должно быть приведено в документации. 

9.6. Требования к комплекту сервисных отчетов и обработок, разра-
ботанных в среде "1С:Предприятие 8.2" 

 

Комплект сервисных отчетов и обработок предоставляет дополнительный сервис при использовании 
конфигураций. Программные продукты, представленные в данной категории, должны удовлетворять всем 
требованиям, предъявляемым к Конфигурациям в части оформления продукта и использования средств 
"1С:Предприятия 8". 

Все переменные модулей должны иметь комментарии. Комментарии должны быть достаточно по-
дробными, чтобы пояснять назначение переменных. Комментарии ставятся в той же строке после перемен-
ной. 

Все процедуры и функции должны предваряться заголовком Заголовок имеет цель пояснить назна-
чение и использование функции (процедуры) и размещается перед ее объявлением. Заголовок должен 
иметь следующий формат: 

секция “Описание” - содержит краткое описание назначения и/или принципов работы процеду-
ры(функции), может быть единственной секцией для функций без параметров; 

секция “Параметры” - описывает параметры процедуры(функции), если их нет, секция пропускается, 
предваряется строкой "Параметры:"; 

секция “Возвращаемое значение“ - описывает тип и содержание возвращаемого значения функции, 
предваряется строкой "Возвращаемое значение:", для процедур эта секция отсутствует. 

 


